FICHA TECNICA Pinzas forjadas y <‘Santu|®

templadas Santul Herramientas S.A. de C.V.

A. Caracteristicas Generales

Caracteristicas Técnicas (Eléctricas, Mecanicas) / Informacién General
Recubrimiento Dureza de la mordaza Dureza del mango
7195 De extensién 30-50 HRc
Pulid 45-50 HR
7626 De hacendado uiido ¢

B. Dimensiones

.- Long.
.
\ 7626 7195 254 mm 34 mm 10.5 mm

g; 7626 268 mm 30 mm 15.7 mm
b B
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C. Materiales
Material de la pinza Material del grip

Acero al carbono Vinil

D. Caracteristicas Adicionales
Informacién Adicional Empaquetado / Etiquetado

*Mordazas ajustables

*Maxima apertura.
*Corta alambre y cables. PIEEEYR

Acero al carbono extensién

Pinzas de
Acero al carbono hacendado

Caracteristicas:
*Mangos con resistencia dieléctrica.

12 Afios por defecto de fabricacion en
condiciones normales de operacion.

Uso pesado

*Producto punzocortante.
*Manéjese con precaucion. 12
*No se deje al alcance de los nifios. ancs

Precauciones /
Recomendaciones:

Pais de origen: China

NOTA:

*Esta ficha técnica solo aplica para los cédigos senalados.
*Imagen de uso ilustrativo, puede variar dependiendo del modelo.
*NA: informacion No Aplicable.

Oficinas: Av. de La Luz No. 69, Parque Industrial La Luz, Cuautitlan Izcalli, Estado de México, C.P., 54716, Tels. 5872 7290 / 5872 2726, Fax. 5872 9969
Domicilio fiscal: Calle Victoria #3269, Colonia Bondojito, Del. Gustavo A. Madero, México, Ciudad de México, C.P. 07850

www.santul.com.mx




